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1. 



Dieser internationale vorlaufige PrQfungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen Pruf una 
beauftragten Behdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 9 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, uncfoder Blatter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 4 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I IS Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 
Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



II 


□ 


III 
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IV 
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El 


VI 
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VII 
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VIII 


□ 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprQnglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 



Beschretbung, Seiten 

1-10, 12 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

1 1 > 1 3 eingegangen am 1 4.01 .2004 mit Schreiben vom 09.01 .2004 

Anspruche, Nr. 

1 " 5 eingegangen am 1 4.01 .2004 mit Schreiben vom 09.01 .2004 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung einqereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotld- und/bder Aminosauresequenz ist-die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daf3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

13 Anspruche, Nr.: 6-10 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5 " D ?it Ser ? enCht K. ot L ne Ber ^ c ksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
ffi?r2SS2? ? mnden " ach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). K y 

( b^zufQgm^ ner ' ^ S ° IChe Anderun9en enthalte "> « wnter Pun/tf 7 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatiqkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser ESShmg 

1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 1 
Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 2-5 
Ja: Anspruche: 1-5 
Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V : Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich Neuheit, 
erfinderischer Tatigkeit und gewerblicher Anwendbarkeit; 
Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



1 . STAND DER TECHNIK 



Es wird auf die folgenden Dokumente D1 bis D1 1 verwiesen: 



D1: 


EP-A1-0 690 095 


D2: 


EP-A1-0 590 507 (Anmelder) 


D3: 


US-A-5 948 557 


D4: 


US 2002/010241 A1 


D5: 


EP-A2-0 315 481 


D6: 


US-A-5 055 248 


D7: 


US-A-4 853 427 


D8: 


EP-A1-0 472 237 


D9: 


EP-A2-0 889 087 (Anmelder) 


D10: 


US-A-5 352 732 (Anmelder) 


D11: 


US-A-4 973 626 





NEUHEIT [Art. 33(2) PCT], ERFINDERISCHE TATIGKEIT [Art. 33(3) PCT] 

Ungeachtet der unter Pkt 4 dieses Bescheides erwahnten fehlenden Klarheit ist 
der Gegenstand des geanderten unabhangigen Anspruchs 1 in der Fassung 
vom 09.01 .04 nicht neu (Art. 33(2) PCT). 

D2, die weiterhin als nachstkommender Stand der Technik betrachtet wird, 
offenbart (Verweise in Klammern beziehen sich auf D2) ein Verfahren zur 
Herstellung von Granulaten, enthaltend Polyethylen hohen und/oder ultrahohen 
Molekulargewichts und Full- und/oder Verstarkungsstoffe, mit Hilfe eines Extruders 
(Zus.fsg; Sp. 1 Z. 1 bis 5), 

- dessen Schneckenwelle in eine Einzugszone, eine Umwandlungszone und 
eine Ausstosszone gegliedert ist (Figur; Anspr. 1), 

umfassend die Schritte 
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a) Zufuhren von pulverfdrmigem bis kleinteiligem HMW- und/oder UHMW- 
Polyethylen und von Full- und/oder Verstarkungsstoffen in die 
Einzugszone (Sp. 3 Z. 1 bis 18), [...], 

b) Transport des HMW- und/oder UHMW-Polyethylens und des Full- 
und/oder Verstarkungsstoffs mit Hilfe der Schneckenwelle durch die 
Einzugszone (Sp. 3 Z. 18), 

c) Transport des HMW- und/oder UHMW-Polyethylens und des Full- 
und/oder Verstarkungsstoffs mit Hilfe der Schneckenwelle in die 
Umwandlungszone (Sp. 3 Z. 35 bis 37), [...], 

d) Transport des HMW- und/oder UHMW-Polyethylens und des Full- 
und/oder Verstarkungsstoffs mit Hilfe der Schneckenwelle in die 
Ausstosszone (Sp. 4Z. 1 bis 3), [...], 

e) Transport des HMW- und/oder UHMW-Polyethylens und des Full- 
und/oder Verstarkungsstoffs mit Hilfe der Schneckenwelle durch eine 
Duse vorbestimmter Geometrie unter Ausbildung mindestens eines 
Stranges des Extrudats (Sp. 5 Z. 57 bis Sp. 6 Z. 8), und 

f) Zerkleinem des mindestens einen Stranges des Extrudats [...] (Sp. 6 Z 8 
bis 12). 

dadurch gekennzeichnet, dass 

- die Schneckenwelle zumindest in der Umwandlungszone als Barriere- 
schnecke ausgelegt ist (Figur; Sp. 3 Z. 35 bis 49; Sp. 6 Z. 19 bis 21; Anspr 
1 bis 3), 

Der Gegenstand des geanderten Anspruchs 1 ist nicht neu (Art. 33(2) PCT). 

Erganzend ist anzumerken, dass in der D2 zwar die Bezeichnung "Barriere- 
schnecke" nicht ausdrucklich verwendet wird, es handelt sich bei der in der 
einzigen Figur der D2 gezeigten Darstellung einer Extruderschnecke allerdings urn 
eine solche, da sich vor der Barriere im zu extrudierenden Material ein Druck 
aufbaut und im eigentlichen Bereich der Barriere aufgrund der dort vorliegenden 
Verengung des Forderquerschnitts zwangslaufig hohe Schergeschwindigkeiten im 
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Material auftreten. Dieser Scherbereich (D2: Referenzzeichen "3 U ) ist gemass der 
D2 der Umwandlungszone zugeordnet (vgl. auch D2: Sp. 3 Z. 35 bis 39). 

Daruber hinaus ist anzumerken, dass die Zugabe von Verarbeitungshilfsmitteln, 
Full- und/oder Verstarkungsstoffen, z.B. zur Herstellung von extrudierten 
Polyethylen-Formmassen, zwar in der D2 nicht explizit beschrieben wird; die 
Zugabe dieser Stoffe stellt jedoch eine durchaus fachubliche MaBnahme dar (vgl. 
z.B. D1 : S. 4 Z. 34-47), die der Fachmann in naheliegender Weise ausfuhrt und 
die somit als implizit 'm der D2 offenbart angesehen werden kann. 

Ungeachtet der unter Pkt 4 dieses Bescheides erwahnten fehlenden Klarheit 
enthalten die Anspruche 2 bis 5 in der geanderten Fassung keine Merkmale, die 
in Kombination mit den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich 
beziehen, die Erfordernisse des PCT in Bezug auf Neuheit bzw. erfinderische 
Tatigkeit erfullen. Beispielsweise zeigen (Verweise in Klammern beziehen sich auf 
jeweiliges Dokument) betreffend: 

- Anspr. 2 "UHMW-Polyethylen": D1 (S. 4 Z. 37), 

- Anspr. 3 "Full- und/oder Verstarkungsstoffe": D1 (S. 2 Z. 41 , 42; S. 4 Z. 39, 
40), D3 (Sp. 2 Z. 32: "filler particles 20 to 60 % by weight"; Sp. 7 Z. 5 bis 44), 
D4 (Paragr. 28, 29), D5 (S. 6 Z. 1 1 bis 38), 

- Anspr. 4 "Art der Full- und/oder Verstarkungsstoffe": D1 (S. 4 Z. 39 bis 47), 
D3 (Sp. 7 Z. 5 bis 44), D4 (Paragr. 28, 29), D5 (S. 6 Z. 1 1 bis 38), 

- Anspr. 5 "Art der Full- und/oder Verstarkungsstoffe": D1 (S. 2 Z. 12 bis 15; 
S. 4 Z. 39 bis 47), D3 (Sp. 7 Z. 5 bis 44), D4 (Paragr. 28, 29), D5 (S. 6 Z. 1 1 
bis 38). 



3. GEWERBLICHE ANWENDBARKEIT [Art. 33(4) PCT] 

Fur die Beurteilung der Frage, ob die Gegenstande der vorliegenden geanderten 
Anspruche 1 bis 5 gewerblich anwendbar sind, gibt es in den PCT-Vertrags- 
staaten keine einheitlichen Kriterien. Die Patentierbarkeit kann auch von der 
Formulierung der Anspruche abhangen. Im vorliegenden Fall ist die gewerbliche 
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Anwendbarkeit gegeben, da der beanspruchte Gegenstand nach Auffassung 
dieser Behorde nicht unter die Regel 67.1 (i)-(vi) PCT fallt. 



*** 



4. SONSTIGE ANMERKUNGEN 



4.1.1 



Einige der Merkmale im geanderten Verfahrensanspruch 1 beziehen sich auf 
Merkmale einer Vorrichtung, vgl. 

- u ...a)...dessen Lange das 2- bis 16-fache, und einem Dekompressions- 
bereich, dessen Lange das 5 bis 8-fache des Schneckendurchmessers 
betragt, gebildet wird, und dessen Schneckenwelle im Bereich der 
Einzugszone eine Gangtiefe von 4 bis 10 mm aufweist", 

- "...c)...die aus einem Scherbereich besteht, dessen Lange das 1 bis 6-fache 
des Schneckendurchmesser betragt", 

- "...d)...die einem Mischbereich umfasst, dessen Lange sich auf das 1 bis 4- 
fache des Schneckendurchmessers belauft", 

und nicht auf die Definition des Verfahrens anhand von Prozess-Schritten. 

Die beabsichtigten Einschrankungen gehen daher im Widerspruch zu den 
Erfordernissen des Art. 6 PCT nicht klar aus dem Anspruch hervor. 

4.1 .2 Dariiber hinaus erschopft sich das Verfahren nach Anspruch 1 im wesentlichen 
im "Zufiihren" bzw. "Transport" von HMW- und/oder UHMW-Polyethylen durch 
verschiedene Prozessraume (siehe Prozess-Schritte a) bis e) von Anspr. 1), also 
auf Merkmale, die vielmehr ein Verfahren zur Verwendung einer dergestalten 
Extrusionsvorrichtung betreffen anstelle eines Verfahrens zur Herstellung von 
Granulaten, wohingegen aus der Anspruchsformulierung nicht hervorgeht, wie nun 
eigentlich aus den Ausgangsstoffen iiber den Weg von gegebenenfalls erhaltenen 
Zwischenprodukten letztendlich ein Granulat hergestellt wird. 

Die beabsichtigten Einschrankungen gehen daher im Widerspruch zu den 
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Erfordemissen des Art. 6 PCT nicht War aus dem Anspruch hervor. 

Die Merkmale in den geanderten abhangigen Verfahrensanspruchen 2 bis 5 
betreffen technische Merkmale eines Produktes und nicht die Definition des 
Verfahrens anhand von Verfahrensschritten. 

Die beabsichtigten Einschrankungen gehen daher im Widerspruch zu den 
Erfordemissen des Art. 6 PCT nicht klar aus diesen Anspriichen hervor. 

Nach Regel 1 0.2 PCT sind Terminologie und Zeichen in der gesamten Anmeldung 
einheitlich zu verwenden. Dieses Erfordernis ist aufgrund der Verwendung der 
Ausdrucke "...Full- und/oder Verstarkungsstoffen..." (hier im 'Plural' verwendet, vgl. 
Anspr. 1 Z. 7) sowie "...des Full- und/oder Verstarkungsstoffs..." (hier im 'Singular' 
verwendet, vgl. Anspr. 1 Z. 15, 17, 21, und 25) fur das gleiche Merkmal nicht 
erfullt. 

Dies hat zur Folge, daS die Definition des Gegenstands des geanderten 
Anspruchs 1 nicht klar ist (Art. 6 PCT). 

Der im Anspruch 1 Schritt f) sowie in der Beschreibung auf S. 6 Z. 22, 23 benutzte 
Ausdruck "...in an sich bekannter Weise..." ist vage und unklar und laBt den Leser 
iiber die Bedeutung der betreffenden technischen Merkmale im Ungewissen. 

Dies hat zur Folge, daB die Definition des Gegenstands des geanderten 
Anspruchs 1 nicht klar ist (Art. 6 PCT). 

Die im geanderten Anspruch 4 benutzten Ausdrucke "...Verstarkungsstoffe..." bzw. 
"...Verstarkungsmittel..." sind vage und unklar und lassen den Leser uber die Be- 
deutung der betreffenden technischen Merkmale im Ungewissen, da nicht klar 
wird, durch welche Merkmale bzw. Stoffeigenschaften sich nun eigentlich ein 
'Verstarkungsstoff von einem 'Verstarkungsmittel' unterscheiden soli. 

Die Definition des Gegenstands des Anspruchs 4 ist somit nicht klar (Art. 6 PCT). 

Die Bedeutung des im geanderten Anspruch 5 benutzten Ausdruckes "...Full- 
und/oder Verstarkungsstoffe..." (siehe auch Anspriiche 3 und 4) ist dahingehend 
vage und unklar, da offenbar Full- und/oder Verstarkungsstoffe aus einer 
gemeinsamen Gruppe von Beispielen ausgewahlt werden, siehe Anspr. 5. Der 
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Leser wird fiber die Bedeutung der betreffenden technischen Merkmale im 
Ungewissen gelassen, da nicht klar wird, durch welche Merkmale bzw. Stoff- 
eigenschaften sich ein 'Fullstoff von einem Verstarkungsstoff unterscheidet (vgl. 
hierzu auch in der Beschreibung S. 4 Z. 28 bis S. 5 Z. 1 1 ), Art. 6 PCT. 

4.7 Das auf Seite 3 Z. 1 8 der Beschreibung angef uhrte Literaturzitat "DE-A-4321 0351 " 
ist durch das korrekte Literaturzitat "DE-A-4210351" zu ersetzen. Eine 
entsprechende Austauschseite wurde entgegen der Erfordernisse der Regel 
66.8(a) PCT (vgl. auch PCT-Richtlinien VI-7.2) anmeldereeitig nicht eingereicht. 

4.8 In die Beschreibung ist zumindest noch die D1 sowie deren offenbarter 
einschlagiger Stand der Technik aufzunehmen (Regel 5.1 (a)(ii) PCT). 

* * * * * * * 
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1. Verfahren zur Herstellung vori Granulaten, enthaltend Polyethyleri hohan 
und/oder ultrahohen Molekulargewichts und FQII- und/oder Verstarkungsstoffe, 
mit Hilfe eines Extruders, dessen Schneckenwelle in eine Einzugszone, eine 
Umwandlungszone und eine AusstoSzone gegliedert ist, 

umfassend die Schritte: 

a) Zufuhren von puiverformigem bis kleinteiligem HMW- und/oder UHMW- 
Polyethylen urid von FQII- und/oder Verstarkungsstoffen in die 
Einzugszone, die ein zweigangiger Schneckenabschnitt ist, der aus einem 

Forderbereich, dessen-tinge-das 2- bis ^fachertmd-einenr • 

Dekompressionsbereich, dessen Lange das 5-bis 8-fache des 
Schneckendurchmessers betragt, gebildet wird, und dessen 
Schneckenwelle im Bereich der Einzugszone eine Gangtiefe von 4 bis 10 
mm aufweist, 

b) Transport des HMW- und/oder UHMW-Polyethylens und des FQII- und/oder 
Verstarkungssioffs mit Hilfe der Schneckenwelle durch die Einzugszone, 

c) Transport des HMW- und/oder UHMW-Polyethylens und des FQII- und/oder 
Verstarkungsstoffs mit Hilfe der Schneckenwelle in die Umwandlungszone, 
die aus einem Scherbereich besteht, dessen Lange das 1- bis 6-fache des 
Schneckendurchmessers betragt und 

d) Transport des HMW- und/oder UHMW-Polyethylens und des FQII- und/oder 
Verstarkungsstoffs mit Hilfe der Schneckenwelle in die AusstolSzone, die 
einen Mischbereich umfasst, dessen Lange sich auf das t- bis 4-fache des 
Schneckendurchmessers belauft, 

e) Transport des HMW- und/oder UHMW-Polyethylens und des Full- und/oder 
Verstarkungsstoffs mit Hilfe der Schneckenwelle durch eine Duse 
vorbestimmter Geometrie unter Ausbildung mindestens eines Stranges des 
Extrudats, und 

0 ^erkleinern des mindestens einen Stranges des Extrudats in an sich 
bekannterWeise, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Schneckenwelle zumindest in der . 
Umwandlungszone als Barriereschnecke ausgelegt ist. 



nisi 




2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Polyethylen ein 
Polyethylen ultrahohen Moiekulargewichtsist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die FCill- und/oder 
Verstarkungsstoffe in einer Menge von bis zu 60 Gew.%, vorzugsweise 0,1 bis 40 
Gew.%, bezogen auf das Granulat, vorliegen. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Full- und/oder 
Verstarkungsstoffe ausgewahlt werden aus der Gruppe bestehend aus 
Farbstoffen, organischen Oder anorganischen Pigmenten, Antistatlka, 

- VerstarkungsmittelnrmlnerallscherrFullstoffen odersyntbetfschen-FuHstoffen. — 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Full- und/oder 
Verstarkungsstoffe ausgewahlt werden aus der Gruppe bestehend aus Rufc, 
Graphlt, Metallpulver, insbesondere Aluminiumpulver, mineralische Pulver, 
insbesondere Wollastonit, Verst^rkungsfasem, insbesondere Glas-, Kohlenstoff- 
oder 1 Metallfasern einschiieGlich Whiskern, oder Glaskugeln. 



Tabelle 2 - ----- .. 





KUR 


Graphit 


Aluminium 


Wollastonit 


Glaskugeln 


Glasfaser , 


Form 


Pulver 


Pulver 


Pulver 


Pulver/- 
Granulat 


Kugeln 


Gemahtener 

Glasfaser- 

fuUstoff 


Farbe 


schwarz 


graphit- 
grau 


grau 


WeiB 


Farblos 


WeiB/ 
hellgrau 


Dichte 
(g/cm 3 ) 


1.7-1,9 


2,26 


2,69 


2,8-3,1 


2,6 


2,55-2,66 


Smp. (°C) 


>3000 




660 


1540 


ca. 730 ' 


ca. 840:' 



Erweichungspunkt bzw. Erweichungstemperatur 



Beispiele 

Die Herstellung der Granulate erfolgte durch mechanisches Vermischen eines 
definierten UHMW-PE's mit einer bestimmten Additivkomponente in einem 
Schnellmischer. Diese Mischung wurde dann dem beschriebenen Extruder 
zugefQhrt. 

Die Ergebnisse der PrQfung der Eigenschaften der einzelnen Granulatzusammen- 
setzungen sind in Tabelle 3 dargestellt. 

Beispiel 1 

Zusammensetzung des Granulats: 95 Gew.% GUR 41 13 und 5 Gew.% RuR 
Beispiel 2 

Zusammensetzung des Granulats: 97,5 Gew.% GUR 41 13 und 2,5 Gew.% Ruli 



* » " a. I 

Tabelle 3 



Beispiel 


Dichte 
(g/cm 3 ) 


Kerbschlag- 

zahiakeit 

(mJ/mm 2 ) 


E-Modul 

\ivir Of 


Kugeldruck- 
nane (iM/mrn ; 


VerschleiB 


Oberflachen 

-widerstand 

(£3) 


1 


0,96 


154 


791 


36 


137 


96 


2 


0,94 


165 


718 


33 


143 


290 


3- 


1,22 


60 


1321 


54 


178 


1,5 -10° 


4 


1,12 


30 


1028 


42 


229 


7.6 '10 14 


5 

6 . ..... 


"096 
.1.12 


161 

43 


743 
ftfiR 


34 

40 _ 


137 

210 


8,1 -10 14 


7 


1,15 


82 


1367 


45 


259 


.2,6 -10" 
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Intemation: 

per; 



T^RoO 



on No. 

,003/003903 



I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
[" [ the international application as originally filed 
the description: 

pages ; lllgf 12 

pages - — 

pages 11,13 



, as originally filed 
, filed with the demand 



, filed with the letter of 14 January 2004 (14.01.2004) 



the claims: 
pages 



pages 
pages 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 

, filed with the demand 



1-5 



filed with the letter of 14 January 200 4 (14.01.2004) 



| | the drawings: 



, as originally filed 
, filed with the demand 



_ , filed with the letter of 



| | the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

filed with the demand 



-( filed with the letter of 



2 With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language . wnicn 

| | the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 
| | the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

□ the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 
] | contained in the international application in written form. 
| | filed together with the international application in computer readable form. 
| | furnished subsequently to this Authority in written form. 
Fl furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

□ The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

□ The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 

The amendments have resulted in the cancellation of: 

I 1 the description, pages . 

1^1 the claims, Nos. 6-10 

I | the drawings, sheets/fig 



□ This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been famished to the receiving Office in response to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.17). 

| ** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item I and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



2. 



Statement 
Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 

Citations and explanations 
1. PRIOR ART 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



2-5 



1-5 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. 



2-1 



Reference is made to the following documents Dl to 
Dll: 

Dl: EP-A1-0 690 095 

D2: EP-A1-0 590 507 (applicant) 

D3: US-A-5 948 557 

D4: US 2002/010241 Al 

D5: EP-A2-0 315 481 

D6: US-A-5 055 248 

D7: US-A-4 853 427 

D8: EP-A1-0 472 237 

D9: EP-A2-0 889 087 (applicant) 

D10: US-A-5 352 732 (applicant) 

Dll: US-A-4 973 626 

NOVELTY [PCT Article 33(2)]/ 
INVENTIVE STEP [PCT Article 33(3)] 

Irrespective of the lack of clarity referred to in 
point 4 of this report, the subject matter of 
amended independent claim 1 in the version of 
9 January 2004 is not novel (PCT Article 33 (2) ) . 
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D2, which is still considered the closest prior art, 
discloses (the references in parentheses relate to 
said document) a method for the production of 
granules containing polyethylene of high and/or 
ultra-high molecular weight and fillers and/or 
reinforcing materials, by means of an extruder 
(abstract; column 1, lines 1 to 5) , 

- the screw of which is divided into a feed 
zone, a transition zone and a metering zone 
(figure; claim 1), 



comprising the steps: 

(a) feeding powdered to small-particle HMW 
polyethylene and/or UHMW polyethylene and 
fillers and/or reinforcing materials into the 
feed zone (column 3, lines 1 to 18), [...], 

(b) conveying the HMW polyethylene and/or UHMW 
polyethylene and the filler and/or reinforcing 
material through the feed zone by means of the 
screw (column 3, line 18), 

(c) conveying the HMW polyethylene and/or UHMW 
polyethylene and the filler and/or reinforcing 
material into the transition zone by means of 
the screw (column 3, lines 35 to 37), [...], 

(d) conveying the HMW polyethylene and/or UHMW 
polyethylene and the filler and/or reinforcing 
material into the metering zone by means of the 
screw (column 4, lines 1 to 3), [...]* 
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(e) conveying the HMW polyethylene and/or UHMW 

polyethylene and the filler and/or reinforcing 
material through a die of specified geometry by 
means of the screw, forming at least one strand 
of the extrudate (column 5, line 57 to column 6, 
line 8) , and 

(f) pelletising the at least one strand of the 
extrudate [...] (column 6., lines 8 to 12) , 



* characterised in that, 

- at least in the transition zone, the screw is 
designed as a barrier screw (figure; column 3, 
lines 35 to 49; column 6, lines 19 to 21; 
claims 1 to 3) . 

The subject matter of amended claim 1 is not novel 
(PCT Article 33 (2) ) . 

It should also be observed that, while the term 
"barrier screw" is not explicitly used in D2, the 
extruder screw shown in the only D2 figure is indeed 
a barrier screw: upstream of the barrier, pressure 
builds up in the material to be extruded and, in the 
barrier region itself, the narrowing of the flow 
channel inevitably produces high shear rates in the 
material. According to D2, this shear region (D2 : 
reference sign "3") is associated with the 
transition zone (cf . also D2 : column 3, lines 35 to 

39) . 

Furthermore, although the addition of processing 
aids, fillers and/or reinforcing materials, e.g. for 
the production of extruded polyethylene moulding 
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compounds, is not explicitly described in D2, the 
addition of these materials is an absolutely 
conventional measure (cf., for example, Dl: page 4, 
lines 34-47) which a person skilled in the art 
carries out in an obvious manner and which can 
therefore be regarded as implicitly disclosed in D2 . 

2.2 Irrespective of the lack of clarity referred to in 

point 4 of this report, claims 2 to 5 in the amended 
version contain no features which, in combination 
with the features of any claim -to which they refer 
back, meet the PCT requirements with regard -to 
novelty and inventive step. For example, the 
following features of the claims indicated are 
disclosed by the documents listed (references in 
parentheses relate to the document concerned) : 

- claim 2: "UHMW polyethylene" - Dl (page 4, 
line 37) , 

- claim 3: "fillers and/or reinforcing materials" - 
Dl (page 2, lines 41, 42; page 4, lines 39, 40); 
D3 (column 2, line 32: "filler particles 20 to 
60% by weight"; column 7, lines 5 to 44); D4 
(paragraphs 28, 29); D5 (page 6, lines 11 to 38), 

- claim 4: "type of fillers and/or reinforcing 
materials" - Dl (page 4, lines 39 to 47); D3 

(column 7, lines 5 to 44); D4 (paragraphs 28, 
29) ; D5 (page 6, lines 11 to 38) , 



claim 5: "type of fillers and/or reinforcing 
materials" - Dl (page 2, lines 12 to 15; page 4, 
lines 39 to 47); D3 (column 7, lines 5 to 44); D4 
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(paragraphs 28, 29); D5 (page 6, lines 11 to 38). 

3. INDUSTRIAL APPLICABILITY [PCT Article 33(4)] 

The PCT Contracting States do not have uniform 
criteria for assessing the industrial applicability 
of claims 1 to 5 in their present amended form. 
Patentability may also depend on the wording of the 
claims. In the present case industrial applicability 
is established since, in the opinion of this 
Authority, the claimed subject' matter does not fall 
under PCT Rule 67.1(i) to (vi) . . 



*** 



4. 



Other observations 



4.1.1 Some of the features in the amended method claim 1 
relate to features of a device, cf . 

. «(a) ... consisting of ... the length of which is 2 
to 16 times the screw diameter, and a 
decompression section, the length of which is 5 
to 8 times the screw diameter, and the screw of 
which has a flight depth of 4 to 10. mm in the 
region comprising the feed zone", 

- "(c) ... which consists of a shear section, the 
length of which is 1 to 6 times the screw 
diameter", 



"(d) ... which comprises a mixing section, the 
length of which is 1 to 4 times the screw 
diameter" . 
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Said features do not relate to the definition of the 
method by means of process steps. 

Contrary to the requirements of PCT Article 6, the 
intended restrictions are not therefore clear from 
the claim. 

4.1.2 Furthermore, the method defined in claim 1 

essentially amounts to nothing more than "feeding" 
and "conveying" HMW polyethylene and/or UHMW 
polyethylene through different process areas (see 
process steps (a) to (e) in claim 1) . In other 
words, its features relate more to a method for the 
use of such an extrusion device than a method for 
the production of granules. It is not, however, 
apparent from the wording of the claim how granules 
are in fact ultimately produced from the starting 
materials via any possible intermediates. 

Contrary to the requirements of PCT Article 6, the 
intended restrictions are not therefore clear from 
the claim. 



4.2 



The features defined in the amended dependent method 
claims 2 to 5 relate to technical features of a 
product and not to the definition of the method by 
means of method steps . 

Contrary to the requirements of PCT Article 6, the 
intended restrictions are not therefore clear from 
these claims . 



Pursuant to PCT Rule 10.2, the terminology and signs 
are to be consistent throughout the appl ication 
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This requirement has not been satisfied, owing to 
the use of the phrases "fillers and/or reinforcing 
materials" (here used in the ^plural', cf. claim 1, 
line 7) and "the filler and/or reinforcing material" 
(here used in the ^singular', cf. claim 1, lines 15, 
17, 21 and 25) for the same feature. 

As a result, the subject matter of amended claim 1 
is not clearly defined (PCT Article 6) . 

4.4 The phrase "in a manner known per se" used in 

claim 1, step (f) and on page 6, lines 22, 23, of 
the description is vague and unclear and leaves the 
reader uncertain as to the meaning of the technical 
features in question. 

As a result, the subject matter of amended claim 1 
is not clearly defined (PCT Article 6) . 



4.5 



The terms "reinforcing materials" and "reinforcing 
agents" used in amended claim 4 are vague and 
unclear. They leave the reader uncertain as to the 
meaning of the technical features in question, since 
it does not become clear how a "reinforcing 
material" is actually supposed to differ from a 
"reinforcing agent" in terms of features and 
material properties. 

The subject matter of claim 4 is therefore not 
clearly defined (PCT Article 6) . 



4.6 The meaning of the phrase "fillers and/or 

reinforcing materials" used in amended claim 5 (see 
also claims 3 and 4) is vague and unclear, since 
fillers and/or reinforcing materials appear to be 
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selected from a common group of examples (see 
claim 5) . The reader remains uncertain as to the 
meaning of the technical features in question, since 
it does not become clear how a -filler" differs from 
a "reinforcing material" in terms of features and 
material properties (cf . also in this connection 
page 4, line 28 to page 5, line 11 of the 
description) (PCT Article 6) . 

4.7 The citation "DE-A-43210351" on page 3, line 18, of 
the description should be replaced by the correct 
citation "DE-A-4210351". Contrary to the 
requirements of PCT Rule 66.8(a) (cf . also PCT 
Examination Guidelines, paragraph VI -7. 2), a 
replacement sheet to this effect has not been 
submitted by the applicant. 

4.8 The description should also cite at least Dl and the 
relevant prior art disclosed therein (PCT 

Rule 5 . 1 (a) (ii) ) . 



******* 
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